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1. 連結電源

5. 安裝刷具 6. 安裝成型平台 7. 安裝樹脂匣 

2. Wifi連結

4. 安裝成型槽  

3. 調整水平 
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成型槽

刷具

觸控螢幕

將刷具垂直對準於成型槽，下方卡榫對齊
至相對位置，並推至定位固定。

按鈕 水平校正
圓盤

將電源連結在form2上。

檔案可透過USB、Wifi及乙太網路上傳，只需
將USB連接電腦或透過乙太網路連接。

將樹脂匣對準form2後方位置，順向下放
即可，並記得將上方蓋子打開。

如要連結wifi，可使用觸控面板選取網路
名稱並輸入wifi密碼即可。

可使用水平校正圓盤調整機器水平位置。

調整水平位置很重要，以免列印時因未
呈水平狀態而造成樹脂溢出。

Form 2

快速安裝指南

將成型槽對準溝槽推進固定後，推至最底 
再將上方卡扣下壓固定。

將成型槽底部對準下方四個孔洞並推至定 
位，即可固定成型槽。
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10. 列印檔案確認

12. 取下成型平台 13. 取下列印成品 14. 清洗列印成品 15. 列印完成

8. 安裝PreForm軟體 9. 設定列印檔案 11. 列印前確認

 
 

   

可到官網上下載Preform最新版本。 打開.stl和obj檔，調整適合的角度可增加列
印的成功率，也可使用一鍵列印功能，會自
動調整角度與生成支撐材。

傳輸完檔案即可在觸控螢幕上看到，選取
所需列印的檔案，按下確認鍵開始列印。

列印前，成型槽會自動加溫到攝氏約35度
同時成型槽內也會自動補料，動作完成就
會開始列印。

選擇好樹脂種類還有列印層厚度，即可點
選列印鍵發送列印檔案開始列印。

列印完成後，帶上手套將成型平台取下，
記得將外蓋蓋回。

使用後處理工具，對準列印成品底座突起
處，可輕鬆將列印成品取下。

將異丙醇倒入後處理組槽內，由於異丙醇
為易燃物，請保持槽蓋關閉狀態，並勿讓
孩童靠近。

待成品乾燥後，可使用後處理工具將支撐
材移除，若使用具功能性特殊樹脂，需再
將成品做UV光固化處理。

將列印成品在槽內晃動清洗，並浸泡約10
分鐘，接著在第二個槽內重複同樣動作，
讓異丙醇可充分與成品接觸。

打開Preform會看到樹脂用量、種類與成
型範圍邊界顯示面板，確認後接續即可開
始設定相關其他功能。

相關資訊連結
如有需要請參閱台灣天⾺官網:

	

Youtube搜尋 : 台灣天⾺

機器與樹脂深入介紹

教學及介紹影片

https://www.taiwanteama.com.tw

最新相關資訊

Facebook搜尋 : formlabs風雷

                                  

              

基本保養
檢查以下三點是否保持清潔 :

雷射窗⼝鏡頭 
在成型槽下⽅的雷射窗⼝鏡頭，是為了保 
護內部雷射結構，請保持無灰塵及指紋沾 
染。

成型槽下⽅壓克⼒底板 

雷射光將穿透壓克⼒底板固化樹脂，請 

確保壓克⼒無灰塵及指紋沾染。

成型槽內部

將任何固化的樹脂碎屑皆會影響成型效

果確保成型槽內無殘留固化樹脂，必要

時可進⾏過濾。

其他幫助
後處理需求

異丙醇 (IPA), 90% 濃度或更⾼
無粉⼀次性⼿套
擦拭⽤紙⼱

建議配備

 Novus 1 丙烯酸清潔劑
吹氣清潔⼯具
棉籤
 190 微米樹脂濾網




